Caricatori barre a piano inclinato o da fascio
per cambi barra rapidissimi
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Produttivita e Risparmio
* L'ottimizzazione della linea di taglio consente I'impiego di dischi HM dal diametro inferiore che
rappresenta un migliore sfruttamento della potenza disponibile del motore oltre al minore costo
di acquisto dei dischi e risparmio grazie al minore spessore di taglio.

= Il doppio impianto di lubrorefrigerazione ad olio integrale nebulizzato e olio emnulsionabile oltre
al sistema di raffreddamento della lama, consente I'impiego anche di dischi HSS garantendo la
massima flissebilitd dei sistemi di taglio.

Prestazioni
« Velocita superiori:
SA-115NC

- L =50mm OD115 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 15 sec.
SA-160NC

-L =50 mm OD150 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 42 sec.

«» Taglio Dinamico:
- Velocita rapida di awicinamento
- Bassa velocita durante 'entrata della lama
- Aumento della velogcita di avanzamento dopo il taglio della parete
- Rallentamento della velocita all'inizio del taglio della parete inferiore

* Durata Elevata della Lama
- Testa di taglio estremamente rigida
- Sistema di frenatura elettromagnetico
- Zero giochi
- Precisione Ripetibilita

- Avanzamento lama, avanzamento Spingibarra e Scaricatore con asse CN
- Morsa carrello flottante Sistema di scarico / ri-alimentazione CL1,2,3 e 5
- Precisione di taglio: +/- 0,05 mm

(Lunghezze fino a 500 mm barre e tubi di qualsiasi lunghezza)
- Precisione di taglio +/- 0,1 mm

(Lunghezze di taglio fino a 3.000 mm barre)

Automazione

* Caricatore da fascio (MB6) - Risparmio manod’opera e velocita cambio barra
3 tipi di Scaricatore/Rialimentatore per differenti campi di lunghezza: CL1, CL2, CL3, CL5
con asse elettrico supplementare e lunghezze rispettivamente finoa 1,2, 3e 5 m.
Allineamento automatico del materiale da tagliare prima del carico nella linea di
alimentazione
Massima velocita di cambiobarra (50% in meno): Mentre una barra viene tagliata, la
succesiva viene alimentata ed allineata nella linea di taglio subito a seguire la barra in
lavorazione (MB6)
Capacita di carico del fascio di 4.00 kg (MB6)

Software SOCO i2

« Sistema di suggerimento dei dati di taglio per impostazioni ideali basato sull’esperienza di taglio

di vari materiali ]
interfaccia operatore facile ed intuitiva su schermo a sfioramento {touch screen)
Possibilta di programmare 5 lunghezzg.di __ taglio per ciascuna barra . . -
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SA-115NC
SA-160NC

70% di lavoro in meno per I'operatore
2 Assi elettrici e lunghezze di taglio da 10 a 250 mm estenbili a 3.000 mm
Caricatori automatici esclusivi SOCO modelli M6 da piano inclinato e MB6 da fascio

Le nuove segatrici per Barre e Tubi SOCO implementano le pit recenti tecnologie con funzioni ineguagliate. Questa innovazione
rivoluzionaria offre gli esclusivi caricatori M6 a piano inclinato e MB6 da fascio - consentendo un risparmio del 70% di forza lavoro e
tempo di cambio bharra (Brevetto internazionale S0G0). Con capacita di taglio in diametro fino a 160 mm e lunghezze di taglio fino a
250 mm estendibili fino a 3.000 mm con opportuno hanco di sostegno o scaricatori/rialimentatori CL, garantendo efficienza
produttivita continua.

SA-115NC

SA-115NC-CL2
Lunghezze di taglio da 10 a 2.000 mm

(Sistemna di Scaricatore / Rialimentatoretrico)

SA-115NC-CL3
Lunghezze di taglio da 10 a 3.000 mm

(Sistemna di Scaricatore / Rialimentatoretrico)

Caricatore da scivolo (M6) Sistema di scarico (CL3) versione CE



SA-115NC-U-CL

SA-160NC-U
Specifica / Modello - - SA-115NC-NF-CL
P / SA-160NC-NF SA-115NC-NFA-CL
Barra Rotonda @50 + J152.4 @320 + J115
Capacita di t[%qr'r'g Tubo Rotondo DE 50 - DE 160 DE 20 - DE 115
Barra Quadrata 50x50 - 115x 115 20 x 20 + 80x 80
Tipo Disco HM (TCT) Cermet o HSS HM (TCT) Cermet o HSS
. . |Diametro [mm] 400 ~ J460x 2,7 @315 ~ #3360 x 2,6
Disco di
taglio o _ , . . . .
Lifsiifesmions Ol!o Nebul!zzato o Refrigerante con Olio lEmuIsml)nabHe (versione U)
- Olio Nebulizzato o Rafreddamento ad Aria (versione NF e NFA)
Versione U: 15 Versione U: 11,0
Corpo Potenza Motore [kW] Versione NF: 7,5 Versione NF e NFA: 5,5
macchina ;
o Testa di L 15 = 120 (U) 60 + 130 (U) / 100 = 1.200 (NF)
. Giri | RPM
principale f, gji | it lama [RPM] 100 = 1.200 (NF) 1,500 + 2.500 (NFA)
Tipo asse Brushless Servo Elettrico
Impianto |Potenza Motore [kKW] 3,7 3,7
ieiuliies Pressione [Bar] 60
Gestione Trucioli Trasportatore/Sollevatore Trucioli (Versione U e NF)
Tipo Asse spingibarra Brushless Servo Elettrico
Sisiare @ Corsa spingibarra [mm] 15 = 800 15 = 500
avanzamento del Lunghezza pezzo [mm] 15 = 200* 15 = 250*
il Intestatura [mm] 15 = 60 10 = 60
Rimanenza finale [mm] 100 + Lpezzo 50 + Lpezzo

Caricatore bare

Tipo

M6 A piano inclinato (standard)
MB6 da fascio (opzionale)

M6: 6.500 kg M6: 1.700 kg / MB6: 4.000 kg

Controllo

Interfaccia

Alimentazione

Schermo a sfioramento (touch screen)

400VAC - 3 fasi - 50 Hz

Dimensioni [cm] LxWxH 990 x 210 x 200 790 x 190 x 160
Machina 4.400 3.400
Caricatore 1.100 (M6 550 (M6) / 800 (MBLL6

Peso [kg] (Mé6) (M) / 800 ( )
Scarico

A causa dei continui miglioramenti il costruttore si riserva la facolta di modificare i dati esposti senza ulteriore notifica.
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