Esclusivo caricatore da fascio SOCO (MBLL6) e Scaricatore (CL)
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SA-77NGC-CL
SA-11S5SNGC-CL

70% di lavoro in meno per |'operatore
3 Assi elettrici e lunghezze di taglio da 10 a 3.000 mm
Esclusivo caricatore da fascio SOCO (MBLL6) e Scaricatore (CL)

La nuova segatrice per Tubi e Barre SOCO implementa le piu recenti tecnologie con funzioni ineguagliate. Questa innovazione
rivoluzionaria offre I’esclusivo caricatore da fascio (MBLL6) e scaricatore (CL) - consentendo un risparmio del 70% di forza lavoro e
tempo di cambio barra (Brevetto internazionale SOC0). Con capacita di taglio in diametro fino a 115 mm e lunghezze di taglio fino a
3.000 mm, garantiamo un risparmio ed una produttivita continua.

SA-77NC-CL2

SA-77NC-CLS
Lunghezze di taglio da 10 a 800 mm
(Sistema di Scarico Idraulico)

SA-77NC-CL2
Lunghezze di taglio da 10 a 2.000 mm
(Sistema di Scarico Elettrico)

SA-77NC-CL3
Lunghezze di taglio da 10 a 3.000 mm
(Sistema di Scarico Elettrico)

Caricatore da scivolo (MB6) Sistema di scarico (CL) versione CE




Produttivita e Risparmio
« L'impiego di una lama HM piu piccola, oltre al minore costo di acquisto, rappresenta anche un
risparmio di materiale dovuto al minore spessore di taglio.
* Con limpianto di refrigerazione ad olio emulsionabile in dotazione ed il sistema di
raffreddamento della lama, I'impiego di lame HSS risulta molto efficace.

Flessibilita
« Versione U (Materiali ferrosi - lame HM e HSS)
« Versione NF / NFA (Materiali non ferrosi / Alluminio)

Prestazioni
« Velogita superiori:
SA-77NC
-L =10 mm OD10 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 4 sec.

: . : Avanzamento lama e materiale con assi CN
-L = 12,2 mm OD80 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 10 sec.

- L =230 mm OD42 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 7,5 sec.

- L = 1.800 mm OD45 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 10 sec.
- L = 1.800 mm OD45x2 mm, Tubo in Acciaio dolce, tempo ciclo = 7 sec.
SA-115NC

- L =50mm OD115 mm, Barra in Acciaio dolce, tempo ciclo = 15 sec.

+ Taglio Dinamico:
- Velocita rapida di awicinamento
- Bassa velocita durante 'entrata della lama
- Aumento della velocita di avanzamento dopo il taglio della parete
- Rallentamento della velocita all'inizio del taglio della parete inferiore

« Durata Elevata della Lama
- Testa di taglio estremamente rigida
- Sistema di frenatura elettromagnetico
- Zero giochi
- Precisione Ripetibilita
- Avanzamento lama, avanzamento Spingibarra e Scaricatore con asse CN
- Morsa carrello flottante
- Precisione di taglio: +/- 0,05 mm
(Lunghezze fino a 500 mm barre e tubi di qualsiasi lunghezza)
- Precisione di taglio +/- 0,1 mm
(Lunghezze di taglio fino a 3.000 mm barre)

Automazione

* Caricatore da fascio (MBLLS) - Risparmio manod'opera e velocita cambio barra

* 3 tipi di Scaricatore per differenti campi di lunghezza: CLS idraulico fino a 80 mm, CL2
elettrico fino a 2.000 mm e CL3 elettrico fino a 3.000 mm

* Allineamento automatico del materiale da tagliare prima del carico nella linea di
alimentazione

* Massima velocita di cambiobarra (50% in meno): Mentre una barra viene tagliata, la
succesiva viene alimentata ed allineata nella linea di taglio subito a seguire la barra in
lavorazione

+ Capacita di carico del fascio di 4.00 kg

Stile e Sicurezza (protezioni)

Software SOCO i2
« Sistema di suggerimento dei dati di taglio per impostazioni ideali basato sull'esperienza
di taglio di vari materiali
« interfaccia operatore facile ed intuitiva su schermo a sfioramento (touch screen)
« Possibilta di programmare 5 lunghezze di taglio per [l ciascuna barra
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SA-77NC-U-CL SA-115NC-U-CL
SPecifica / Modello SA-77NC-NF-CL SA-115NC-NF-CL
SA-77NC-NFA-CL SA-115NC-NFA-CL
Barra Rotonda @10 + 80 @20 + J115
Clpec t[i’lgrlrlw? Tubo Rotondo DE 10 + DE 80 DE 20 = DE 115
Barra Quadrata 10x 10 = 55x 55 20x 20 + 80x 80
Tipo Disco HSS o HM (TCT) Cermet HSS o HM (TCT) Cermet
. . [Diametro [mm] @220 =+ 3285 x%x2,0 315 =+ 360 x2,5
Disco di ’
taglio . , , , , , ,
lubrtcazione Ol!o Nebul!zzato o Refrigerante con Olio IEmuIS|clmab|Ie (versione U)
* Olio Nebulizzato o Rafreddamento ad Aria (versione NF e NFA)
Versione U: 7,5 Versione U: 11,0
Corpo . Potenza Motore [kW] Versione NF e NFA: 5,5 Versione NF e NFA: 5,5
mrth:lz Testadi | oo M 10 =+ 200 (U) / 1.000 = 1.500 (NF) 60 + 130 (U) /100 = 1.200 (NF)
PINCIPEI] taglio 2.000 + 3.000 (NFA) 1.500 = 2.500 (NFA)
Tipo asse Brushless Servo Elettrico
Impianto | Potenza Motore [KW] 2.2 347
idialice Pressione [Bar] 60
Gestione Trucioli Traslportatore/SlolIlevatorle Trucioli (Versione U e NA)
Aspiratore Trucioli (versione NFA)
Tipo Asse spingibarra Brushless Servo Elettrico
Sisterna di Corsa spingibarra [mm] CL1:10 + 800 CL2: 10 = 2.000 CL3: 10 + 3.000
avanzamento del | Lunghezza pezzo [mm] CL1:10 + 800 CL2: 10 +2.000 CL3: 10 + 3.000
materiale Intestatura [mm] 10 = 60
Rimanenza finale [mm] 50 + a lunghezza pezzo
Tipo M6 A piano inclinato (standard)
Caricatore bare MBLL6 da fascio (opzionale)
Capacita di carico M6: 1.700 kg - MBLL6: 4.000 kg
Interfaccia Schermo a sfioramento (touch screen)
Controllo
Alimentazione 400VAC - 3 fasi - 50 Hz
9.500 x 2.800 x 1.800 (CL1)
Dimensioni [mm] | LxWxH 10.600 x 2.800 x 1.800 (CL2)
11.600 x 2.800 x 1.800 (CL3)
Machina 3.400
Caricatore 550 (M6) / 800 (MBLL6
Peso [kg] (M6) / ( )
Scarico 400 (CL1) /500 (CL2) / 600 (CL3)

A causa dei continui miglioramenti il costruttore si riserva la facolta di modificare i dati esposti senza ulteriore notifica.
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TUBE BENDER * LASER TUBE CUTTING * TUBE CUTTING MACHINE * TUBE END FINISHING * SAW BLADES
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